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Porfaxande att' akarva elektriska kablar och skarv utford enligt 
forfarandet 



ESreliggande uppf inning aveer ett f Brfarande att skarva sadana 
elektriska kablar , eom bestar av ett antal centralt placerade striJm- 
f Grande elektriska ledare och dessa ledare anslutande ytterligare 
ledare t janatgBrande som jordledare. 

Det ar fSrut kant att akarva elektriska kablar genom att anbringa 
ett ar me tall utformat r8r omkring de b&da skarvandarna, sa att r»- 
ret stracker sig f 8rbi skarvatallet ooh angransande delar av kab- 
larna, samt att darefter anordna intryckningar i metallrQret, vilka 
intryckningar pressas la i omkring kabeln anordnade packningar. 
I de fall att elektriska kablar mod skyddsjor dele dare skall skarvas 
enligt den ovan kanda pricipen, bar man fBrut haft svarigheter med 
att elektriskt fSrbinda skyddsjordsledarna med varandra pa ett till- 
fredsstallande satt. 

PSreliggande uppf inning avser ett fBrfarande att skarva elektriska 
kablar sa, att en fullgod skydds jordning erhalles s&val over skarv- 
ningsstallet som mellan ledarna inbordes. 
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Ka f Srdel mad det ovan angivna k&nda forfarandet saval som med 
fSrfarandet enligt uppfinnlngBn to att skarven kan tillslutas sa 
att gas r ol^a eller luft inuti kabaln forhindraa att laoka at el- 
ler att ytterluft tranger in i kabeln. Detta fir viktigt erne dan 
kablarnas isolationsmotstand ej skall foraamras av fuktig luft och 
f5r att kunna ha plast eller blymantlar i kablarna under en gemen- 
sam tryckkontroll . 

Foireliggande uppf inning kaimetecknas vasentligen av det som anges 
i det ef terfoljande patentkravets 1 kannetecknande del. 

Ert skarv framstalld genom f Srfarandet och forfarandet enligt upp- 
f inningen skall ntomare beskrivas med hanvisning till bif ogad rit- 
ning, dto 

f ig*. 1 visar skarvningsstallet i ett langsgaende snitt, 

fig. 2, snitt II-II i n&got foratorad skala och 

figy 3, snitt III-in i fig. T i n&got ftostorad skala. 

Eabeln 1, som skall skarvas, bestir av tre stycken inner ledare 1a 
eOJLer stromf frrande ledare och ett omkring innerledarna anordnat iso- 
lerande h61je 2, exempelvis plast. Samtliga tre innerledare 1a med 
sina reap, isolerande hQljen 2 ar ingjutna ± en plastmassa 3 
elektriskt isolerande material. Omkring plastmassan ar anordnat 
att antal ytterligare: ledare 4 tjtostgorande som skydds jordsledare. 
TTtanfor de ytterligare ledarna 4 to anordnat yirterligare ett h81 je 
5 av isalerande material exempelvis plast. 

FBrfarandet att skarva tva stycken elektriska kablar 1 enligt den 
ovan bsskrivna beskaffenhetan tillgar pa sa satt, att de i kabeln 
ingaende strSmfSrande elektriska ledarna 1a pa i och for sig kant 
satt, exempelvis genom krimpning, mekaniskt och elektriskt forenas 
med varandra, vilket schema tiskt indikeras med mellan ledarna anord- 
nade f 6rbindningsstycket 6» De ytterligare ledarna 4 omvikes nu sa f 
atrt deaa. yttersta del 4a straeker sig ifran ledarnas f Sreningsst&l- 
le 6 och. bakat parallellt med kabelns 1 langsgaende axel • Dtoef ter 
&z Set mojligt att antingen forskjuta ett av elektriskt ledande ma- 
terial utformat r8r 7 Sver f 5reningsstallet, s& att detta r5r dels 
tSckar f oreningsartallet 6, dels tacker angransande delar av kablarna 
1 och dtoefter inf c5res packningar 8 anordnade mellan kabeln 1 och 



3 



305899 



ro"ret 7, eller ooksa anbringas pa kningen 8, blymantelns 4a yttersta 
del ombBjes och darefter paskjutes roret 7. 

Packningen 8 beatar av en h&lcylinder dar h&let har en diameter na- 
got overstigande kateLis 1 yttre diameter och dar packningens 8 ytt- 
re diameter nagot understiger rorets 7 inre diameter. Den del av 
packningen, som vetter mot forbindningsstallet 6 ar utformad med en 
mindre diameter, pa vilken del ett kopparror 9 ar anordnat, sa att 
de ytterligare ledarna 4 kommer att anligga med sin ena del mot 
nfimnda kopparrSr 9 och med sin andra del mot rSret 7, nar roret 7 
har pa i och f&'r sig kant satt blivit paverkat sa, att detta uppvi- 
sar ett antal intryckningar 10, dar intryokningarna ar avsedda att 
fastapanna packningen 8 mot kabelns 1 yttre yta. Atniinstone tva 
intryckningar 10 fir anordnade att presaa fast de ytterligare ledar- 
na 4 mot kopparroret 9, fSr att darvid astadkomma en god elektriak 
kontakt mot de ytterligare ledningarnas 4 ombojda del. 

Betraffande intryokningarna ar det viktigt att dessa maximal t 
straoker sig genom paokningarnas halva tjooklek. Tor att en sar- 
skild god kontakt mellan de ytterligare ledarna 4 och r6ret 7 skall 
erhallas ar det nSdvandigt att packningen 8 har en med avseende pa 
betingelserna motsvarande elasticitet. 

Uppf inningen avser ett f brfarande att skarva mantlade elektriska 
kablar men skyddsomfanget omfattar givetvis aven en skarv utf 8rd 
enligt fSrfarandet. 

Patentkrav . 

1, F8rfarande att skarva sad ana elektriska kablar, som bestar av 
ett antal can trait plaoerade strSmf Srande elektriska ledare och 
dessa ledare omslutande ytterligare ledare 9 t janstgSrande som jord- 
ledare, dar de i kabeln ingaende strSimf orande elektriska ledare pa 
i och f 8r aig kant satt mekaniskt och elektriskt f Srenas med va- 
randra, kannetecknat darav, att de ytterligare ledarna 
(4) darefter omvikes sa, att dess yttersta delar stracker sig frfin 
de strSmf brands ledarnas fiJrenings stall en (6), att ett av elektriskt 
ledande material utformat ror (7) pa i och for sig kant sS-tt ±'6rv 
sk jutes att tacka reap, f Sreningsat&lle (6) samt angrtosande delar 
av kablarna (1), varefter genom intryckningar (10) i r6ret detta 
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fastklammes med en omkring kabeln (1) anordnad ay elaetiskt mate- 
rial "bestaende paokning (8) eamt att vissa av dessa intryekningar 
anordnas att anligga med god elektrisk kontakt mot de ytterligare 
ledarnas (4) omfcojda del (4a). 

2. JSrfarande enligt patentkravet 1 f kannetecknat dar- 
av, att de ytterligare ledarnas (4) mot kabelne centrum vettande 
och ombSjda del bringas att anligga mot ett av elektriakt ledande 
material utf ormat r£r (9) . 

3* Forfar ande enligt nagot av fSreg&ende patentkrav, k a n n e- 

t e o k n a t darav, att intryckningarna (10) maximal t s tracker sig 

genoffl packningens halva t jocklek. 

4. Skarv utford enligt fSrfarandet i nagot av fSreg&ende patentkrav. 
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